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Descripción 
•	 Configuraciones	de	etapa	simple	para	bombas	verticales	
en	línea,	de	succión	final	y	de	múltiples	etapas	verticales

•	 Configuraciones	de	sistemas	con	2	ó	3	bombas

•	 Sistema	impulsor	de	velocidad	variable	inteligente	(IVS)		
totalmente	incorporado	(controles,	unidades,	bombas	y	
motores)

•	 Sistema	impulsor	completamente	ensamblado,		
programado,	integrado	y	probado	en	fábrica

•	 Menor	superficie	de	base	del	equipo	de	la	industria	
(menos	del	50%	del	tamaño	de	muchos	sistemas	
impulsores	convencionales)	

•	 Serie	6700,	que	funciona	para	aplicaciones	con		
requisitos	de	impulso	de	hasta	1000	USgpm	(63	L/s)	y	
hasta	240	psi	(16	bar)

•	 Serie	6500,	que	funciona	para	aplicaciones	con		
requisitos	de	impulso	de	hasta	500	USgpm	(32	L/s)	y	
hasta	140	psi	(10	bar)

Aplicaciones típicas
•	 Ideal	para	proyectos	de	reajustes	y	construcciones	
nuevas	con	espacio	mínimo	en	el	piso

•	 Hoteles,	moteles,	centros	vacacionales,		

condominios,	escuelas,	edificios	de	oficinas,		
residencias	para	ancianos	y	hospitales

•	 Proyectos	que	requieran	que	el	sistema	atraviese	puer-
tas	pequeñas	(menos	de	34	pulg.	[86,3	cm])	

Características del sistema 
•	 Unidades	integradas	al	motor	y	sistema	de	control	bas-
ado	en	la	demanda	totalmente	incorporado	

•	 Motores	de	alta	eficiencia	NEMA

•	 Características	de	control	líderes	en	la	industria,		
que	incluyen:

•	 Relleno	parcial

•	 Apagado	por	falta	de	flujo

•	 Caída	de	presión

•	 Modo	de	falla	de	suministro	eléctrico	de	emergencia

•	 Protección	contra	sobrecarga

•	 Secuencia	de	mejor	punto	de	funcionamiento

•	 Ciclo	de	24	horas	de	la	bomba	principal

•	 Protección	contra	final	de	curva

•	 Temporizadores	de	demora/funcionamiento		
integrados	y	medidores	de	funcionamiento

•	 Apagado	por	presión	alta

•	 Plataforma	de	control	PLC	flexible	con	comunicación	
BAS	en	los	protocolos	Modbus,	Lonworks,	BACnet	(MS/
TP)	o	BACnet	(IP/NET)

•	 Las	características	de	control	eliminan	la	necesidad	de	
utilizar	derivaciones	del	sistema	y	válvulas	reductoras	
de	presión

•	 Conexiones	de	entrada/salida	con	cabezal	bridado		
o	ranurado

•	 Transmisores	de	presión	de	entrada	y	salida	de	4-20	mA

•	 Manómetros	de	acero	inoxidable	con	relleno	líquido	de	
4"	(102	mm)	montados	en	el	cabezal

•	 Gabinetes	Tipo	12	NEMA/UL

•	 Unidades	que	incluyen	reactores	dobles	con	enganche	
en	D	para	reducir	los	armónicos	de	entrada	y	eliminar	la	
necesidad	de	utilizar	reactores	en	línea	de	CA	

•	 Conexión	USB	en	la	unidad	que	permite	que	el	sistema	
se	ponga	en	marcha	y	se	controle	remotamente

Opciones disponibles
•	 Controlador	con	pantalla	táctil	a	color	HMI	de	7"	(178	mm)

•	 Transmisor	de	presión	remoto	de	4-20	mA	

•	 Tanques	de	extracción	nominales	ASME	y	no	ASME

•	 Bridas	ANSI-150,	ANSI-250	y	ANSI-300

•	 Conexiones	de	cabezal	de	descarga	y	succión	de	acero	
inoxidable	NPT,	bridados	o	ranurados	de	2"	a	10"	(51	a	
254	mm)

•	 Gabinetes	Tipo	12	NEMA/UL
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Certificación y aprobaciones 
•	 Establecimiento	con	certificación	ISO	9001

•	 Paneles	UL508	etiquetados,	aprobados	por	CSA

•	 Sistemas	UL/ULC	certificados/etiquetados

•	 Sistemas	que	cumplen	con	AB1953,	NSF-61	disponibles

•	 Certificación	CSA,	UL/ULC	en	todos	los	dispositivos	electrónicos

•	 Pruebas	realizadas	en	fábrica	con	certificado	para	cada	sistema

¿Qué es la velocidad variable?
La	tecnología	de	velocidad	variable	inteligente	(IVS)	Armstrong	responde	rápidamente	a	los	cambios	en	la	demanda	
del	sistema,	y	ajusta	la	velocidad	de	la	bomba	para	que	el	sistema	impulsor	ofrezca	solo	el	impulso	de	presión	
que	un	edificio	realmente	necesita	en	un	momento	dado.	El	ahorro	de	energía	obtenido	gracias	a	la	velocidad	de	
funcionamiento	reducida	puede	pagar	el	costo	inicial	de	la	bomba	en	menos	de	un	año.

¿Por qué elegir el sistema impulsor de velocidad variable Armstrong?
Mantenimiento del sistema y la energía 
•	 Reduce	el	consumo	energético	típico	en	hasta	un	95%	según	las	condiciones	de	presión	de	succión

•	 Brinda	informes	detallados	que	muestran	el	ahorro	de	energía,	la	recuperación	de	la	inversión,	el	retorno	de	la	
inversión	(ROI)	y	la	comparación	con	sistemas	de	la	competencia

Mayor comodidad, protección y seguridad del sistema
•	 Seguridad	de	diseño	compacto	(sistema	de	ingeniería,	dimensionamiento	adecuado	de	los	equipos,	máxima	
eficiencia	y	compatibilidad	de	los	componentes)

•	 Tecnología	con	diseño	compacto	IVS	que	responde	rápidamente	a	los	cambios	en	la	demanda	del	sistema

•	 Características	de	control	avanzadas

•	 Control	basado	en	la	demanda,	lo	cual	evita	la	sobrepresurización

•	 Productos	que	cumplen/cuentan	con	certificación	UL,	ULC,	AB	1953,	NSF-61	disponibles

Rendimiento superior
•	 Diseño	totalmente	integrado	que	proporciona	máximo	rendimiento,	eficiencia	energética	y	confiabilidad

•	 Respuesta	rápida	a	los	cambios	en	la	presión	del	suministro	de	entrada

•	 Sistema	impulsor	de	mayor	eficiencia	actual	del	mercado

Mayor vida útil del sistema
•	 El	ciclo	de	la	bomba	principal	asegura	un	desgaste	parejo

•	 La	característica	de	relleno	parcial	reduce	la	presión	y	la	tensión	por	golpes	en	el	impulsor,	al	igual	que	en	los	
componentes	de	los	tubos

•	 Las	bombas	funcionan	solamente	cuando	es	necesario

Menores costos de equipos, instalación y puesta en marcha
•	 Dimensionamiento	adecuado	del	equipo	inicial	que	ofrece	una	posible	reducción	de	los	costos

•	 Más	liviano	y	compacto	(menor	superficie	de	base)	que	la	mayoría	de	los	sistemas	de	la	competencia

•	 Sistema	medido	(controles,	unidades,	cableado,	tubos	previamente	programados	y	totalmente	integrados)

•	 Características	de	diseño	de	las	bombas	de	múltiples	etapas	verticales	que	permiten	el	mantenimiento	y	la	
reparación	de	los	sellos	en	forma	rápida

•	 Plataforma	de	control	PLC	flexible	con	comunicación	BAS	en	los	protocolos	Modbus,	Lonworks,	BACnet	(MS/
TP)	o	BACnet	(IP/NET)	disponibles	y	certificación	UL508	para	una	fácil	integración	con	los	sistemas	de	gestión	
de	edificios	nuevos	y	existentes

Medio ambiente
•	 Menor	consumo	de	agua

•	 Menor	consumo	energético,	lo	que	genera	una	menor	huella	de	carbono		
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Calculadora de ROI del impulsor
La	calculadora	del	impulsor	de	diseño	compacto	Armstrong	muestra	los		
beneficios	económicos	de	instalar	un	sistema	impulsor	de	diseño	compacto	
Armstrong	en	comparación	con	un	sistema	alternativo	de	velocidad	variable	básico	
o	de	velocidad	constante.	Esta	calculadora	lo	guiará	en	su	selección	de	equipos	y	
lo	ayudará	a	tomar	la	mejor	decisión	según	los	requisitos	de	su	edificio.	El	informe	
detalla	el	ahorro	de	energía,	la	recuperación	de	la	inversión	y	la	ROI.

¿Por qué elegir Armstrong?
•	 Armstrong	cuenta	con	ofertas	de	productos	comprobadas	
y	una	historia	de	excelente	servicio	en	la	industria	del	HVAC;	
Armstrong	es	líder	en	el	mercado	de	productos	innovadores	

•	 Red	de	servicios/ventas	establecida	en	toda	Norteamérica

•	 Capacidades	de	soporte	técnico	e	ingeniería

•	 Capacidades	de	diseño	total	del	sistema

•	 Capacidades	de	prueba	y	control	de	calidad	in	situ	(ISO	
9001-2000)

•	 Gama	completa	de	productos	(paquete	completo)

•	 Recursos	y	herramientas	en	línea	

•	 Financiación	de	proyectos

Criterios de selección del impulsor Serie 6000
Los	paquetes	Hydropak	estándares	de	la	Serie	6000	están	diseñados	para	adaptarse	a	la	mayoría	de	las	aplicaciones,	
y	ofrecen	opciones	de	modelos	de	bomba	y	tipos	con	una	lógica	de	control	básico	que	permite	un	funcionamiento	sin	
problemas,	el	cual	responde	a	las	cambiantes	demandas	de	carga.

PROJECT DETAILS PROJECT SAVINGS
HELP Units

? PROJECT NAME XYZ Project Booster Model # 25043

? CUSTOMER NAME AAA Customer Co. Booster Model HP 30

? CUSTOMER CONTACT NAME John Doe Booster Price 30,345.28 $

? CUSTOMER CONTACT PHONE 416-555-1212 Plus Installation and Other Costs 7,586.32 $

? PROJECT LOCATION - COUNTRY  CANADA Required entry Minus - Demand Rebate Incentives (8,266.14) $

? PROJECT LOCATION - STATE  Ontario Required entry Minus - Consumption Rebate Incentives 0.00 $

? PROJECT LOCATION - CITY  Toronto Required entry Minus - Other Rebate Incentives 0.00 $

? INSTALLATION TYPE 
Hospital with 
Laundry Required entry Total Net Installed Additional Cost 27,768.88 $

? COMPARISON BOOSTER - EXISTING OR NEW 
Comparison - 
Existing Required entry Energy Savings vs. Base Case 49% %

? CONSTANT OR VARIABLE SPEED  Constant Speed Required entry Annual Energy Savings 7,358.71 $

BOOSTER DETAILS Annual Maintenance Savings 347.11 $
HELP Units Defaults

? Design Flow  250.0 USGpm Annual Consumption Reduction 74,330.4 kWh

? Design Pressure  150.0 psi ROI (Annual Savings / Installed Cost) 27.5% %

Building Height (leave blank if unknown)  Stories
PV (at 10% interest) of Annual Savings 
over 20 Years Usage 70,119.68 $

? Allowance for PRV Loss 10.0 psi 10 Simple Payback 34.7 Months

? Design Suction Pressure 30.0 psi 30 Peak Demand Reduction 10.3 kW

? Actual Suction Pressure Known 60.0 psi 60 GHG/Carbon Reduction (Tonnes CO2 
Emissions / Year) ** 16.4 tonnes

? DE Booster Installation and Engineering Cost 7,586.32 $ 7586.32 Life Cycle Savings 126,347.57 $

? Cost of Energy 0.10 $/kWh 0.10

? Demand Rebate 800.00 $/kW 800.00

? Consumption Rebate (Saved Annually) 0.00 $/kWh 0.00

? Other Rebates 0.00 $ 0.00

Required entry, no 
default.
Required entry, no 
default.

** Representative High, Medium and Low 
grid emission factors for locations in 
Canada, locations in USA, UK, and 
India.  Coal power generation is 
predominant in grids with High emission 
factors and natural gas, nuclear and/or 
hydro are predominant in grids with Low 
emission factors.     

ASSUMPTIONS STATEMENT:
The outputs above are approximate. They are 
based on reasonable assumptions; Results 
may vary depending on location, source of 
energy and specifics of each installation; 
Users are urged to contact their Armstrong 
representative for support and to assess the 
benefits associated with your specific 

DE BOOSTER CALCULATOR

Serie 6500

Serie 6700

•	Bomba	de	succión	final	vertical

•	Flujo	máximo:	500	USgpm	(31	L/s)

•	Impulso	máximo:	140	psig	(10	bar)

•	Sistema	con	2	ó	3	bombas

•	Tamaño	de	los	cabezales:	3"	(76	mm)	o	
4"	(102	mm)

•	Motor	integrado	en	la	unidad

•	Controles	IVS	totalmente	integrados

•	Configuraciones	para	bombas		
verticales	en	línea,	de	succión	final		
y	de	múltiples	etapas

•	Flujo	máximo:	1000	USgpm	(63	L/s)

•	Impulso	máximo:	240	psig	(16	bar)

•	Sistema	con	2	ó	3	bombas

•	Tamaño	de	los	cabezales:	3"	(76	mm),	
4"	(102	mm)	o	6"	(152	mm)

•	Motor	integrado	en	la	unidad

•	Controles	IVS	totalmente	integrados

Serie de la 
bomba

Cant. de 
bombas

N.° de modelo 
del impulsor

 4280
 2 6525

  3 6535

Serie de la 
bomba

Cant. de 
bombas

N.° de modelo 
del impulsor

S. A. Armstrong Limited
23 Bertrand Avenue
Toronto, Ontario
Canadá,  M1L 2P3
T: 416-755-2291
F: 416-759-9101
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North Tonawanda, Nueva York 
EE. UU., 14120-6594
T: 716-693-8813
F: 716-693-8970

Armstrong Integrated Limited
Wenlock Way
Manchester
Reino Unido, M12 5JL
T: +44 (0) 8444 145 145
F: +44 (0) 8444 145 146
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Para conocer las instalaciones de Armstrong a nivel mundial, visite www.armstrongintegrated.com


